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Specyfikacja techniczna

TRIM® E806

Emulsja do obrébki stopdw magnezu i innych metali

TRIM® E806 jest naprawde unikalnym koncentratem emulsyjnego chtodziwa do obrébki
mechanicznej niespotykanie dostosowanym do réznorodnych metali i wszelkich mozliwych
technologii skrawania i szlifowania. Produkt ten jest szczegdlnie desygnowany do obrébki
stop6w magnezu stosowanych w przemysle lotniczym, samochodowym i wielu innych.
TRIM® E806 nie matowi najbardziej wrazliwych stopéw magnezu nawet przy relatywnie
dlugim czasie ekspozycji, ponadto jest nieczuty na sole magnezu gromadzgce sie
w zbiorniku maszyny — co$ co niszczy zwykte emulsje w ciggu kilku dni. Inny problem
wydzielania sie gazowego wodoru przy obrobce magnezu jest w rzeczywistoSci nieistotny
przy stosowaniu TRIM® E806. Ten produkt posiada ponadto wystarczajacg smarowno$é
i charakterystyke pracy w warunkach ekstremalnych naciskdw do obrébki innych stopow
stosowanych w przemysle lotniczym takich jak obrabiane aluminium, stale nierdzewne,
inconele® i tytan.

ZALETY

- Dostosowany do wszelkich metali zelaznych i niezelaznych;

- Bezpieczny w zastosowaniu do nawet nabardziej wrazliwych stopéw magnezu;

- Niewielkie lub zerowe wytwarzanie gazowego wodoru podczas obrobki magnezu;

- Bez chloru, siarki, zwigzkow wytwarzajgcych formaldehyd, fenoli i boru;

- Pakiet dodatkéw bio zapewnia dtuga prace bez koniecznosci stosowania kosztownych
srodkéw grzybobdjczych;

- Bardzo stabo pienigcy przy aktualnych wymaganiach stosowania wysokich cisnien
i wydajnosci;

- Zoptymalizowana kombinacja dodatkéw EP i smarownosci do obrébki tytanu, aluminium,
stali, stali nierdzewnej iinconeli®;

- Utrzymuje czesci i maszyne w czystosci redukujac czas obstugi i pracy;

- Ekstremalnie wytrzymaty na twardag wode.

STOSOWANIE

- Woyzsze stezenia sg zalecane dla miekkich, elastycznych materiatdw przy wolniejszej
obrébce gdzie obnizenie tarcia jest wymagane a nizsze stezenia dla operacji
wymagajgcych wiecej chtodzenia;

- Stezenie w zakresie 7 - 10% zapewnia najlepszg trwatos¢ roztworu i ochrone
antykorozyjng;

- Dodatkowe informacje dotyczace stosowania mozna uzyskac u producenta lub polskiego
dystrybutora srodkéw Master Chemical Corporation.
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WEASNOSCI FIZYCZNE (podstawowe)

POStAC. .. .iiiiee e ciecz

Kolor (koncentrat)............cccvvvveeeeeennne bursztynowy
Zapach ..o tagodny aminowy
Temperatura zaptonU............ceeeeveeeeee.. >100 °C
Wspotczynnik refrakcji..........ccceeeeiunnee. 1,0

pH w typowych warunkach pracy........ 8,8-9,7

ZALECANE STEZENIA PRZY OBROBCE METALI

Lekkie skrawanie i szlifowanie . . ... ......... ... ... ... .... 5-7%
Umiarkowanie ciezkie skrawanie . .. ....................... 7 - 10%
Ciezkie skrawanie . . . ... . 10 - 15%
Dopuszczalny zakres stosowania . . .. ............. . ... 5-15%

ZALECENIA MIESZANIA

- Zastosowanie wody destylowanej lub demineralizowanej znacznie przedtuza zywotnosé
roztworu, redukuje ubytki i poprawia ochrone korozyjna,

- Chemiczne emulsje takie jak TRIM® E806 pracujg najlepiej jezeli sg mieszane z wodg
w temperaturze pokojowej przez dodanie koncentratu chiodziwa do wody; NIGDY
ODWROTNIE,

- Stosowanie roztworu chtodziwa do uzupetniania ubytkbw znacznie poprawi dziatanie
chtodziwa i obnizy ilos¢ kupowanego koncentratu. Ustalone specyficzne stezenie
roztworu uzupetniajgcego dla waszych warunkéw powinno réwnowazy¢ ubytki wody
przez odparowanie i naturalne straty chtodziwa (dodatek chiodziwa o stezeniu 33 — 50%
wymaganego stezenia pracy powinien utrzymywacé wtasciwe stezenie w zbiorniku).

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Stosowac sie do zalecen zawartych w dostarczonej Karcie Charakterystyki Preparatu.

UWAGI

- Zaleca sie zastosowa¢ Master STAGES™ Whamex™ do szybkiego lub doktadnego
umycia maszyny i systemu chtodzacego przed pierwszym napetnieniem.

- Przed zastosowaniem tego preparatu do rodzaju obrobki lub materialu nie
wyszczegOllnionego w zaleceniach nalezy skonsultowaé sie z Master Chemical Europe
Ltd.

- TRIM®EB806 nie powinien by¢ mieszany z innymi rodzajami ptynéw do obrébki metali lub
dodatkami, z wyjatkiem zalecanych przez Master Chemical Europe Ltd, gdyz moze to
spowodowaé pogorszenie dziatania ptynu jak rowniez zagrazaé zdrowiu a takze moze
uszkodzi¢ czesci maszyny lub narzedzia. Jezeli dojdzie do zanieczyszczenia roztworu
nalezy skontaktowac sie z Master Chemical Europe Ltd aby uzyskac zalecenia dalszego
postepowania.

- TRIM®E806 tworzy mlecznobiatg emulsje,

- TRIM® E806 jest dostarczany w pojemnikach 20 |, beczkach 204 | lub w kontenerach na
palecie o pojemnosci 1000 .
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